
SCENARIUSZ 1 

„Od bryły do formy powtarzalnej” 

Moduł: technika i precyzja w pracy z kołem garncarskim 

Adresaci: uczniowie średniozaawansowani (2 osoby mentoringowe + grupa otwarta) 

Czas trwania: 2 dni warsztatowe (12 h) 

Cel główny: rozwój umiejętności centrowania i toczenia powtarzalnych form użytkowych o 

pojemności 1-2 l. 

Rezultat: min. 2 powtarzalne naczynia na osobę + dokumentacja procesu. 

 

1. Wprowadzenie (1 h)  

Uczestnicy poznają zasady BHP i organizacji stanowiska pracy przy kole, a także ustalają 

parametry formy (wysokość, średnica, grubość ścianek), które będą punktem odniesienia do 

ćwiczeń powtarzalności. 

• Bezpieczeństwo i higiena pracy w pracowni. 

• Organizacja stanowiska. 

• Omówienie parametrów formy: wysokość, średnica, grubość ścianek. 

 

2. Przygotowanie masy (1 h) 

Praca nad właściwym przygotowaniem gliny: klinowanie, kontrola wilgotności i omówienie, 

jak jakość oraz „dojrzałość” masy wpływają na stabilność toczenia i finalny efekt. 

 

• Klinowanie, kontrola wilgotności. 

• Krótkie omówienie sezonowania i jakości masy (odniesienie do praktyki 

mistrzowskiej). 

 

3. Centrowanie i kontrola osi (3 h) 

Intensywny trening centrowania na mniejszych porcjach gliny z korektą postawy i pracy 

dłoni; celem jest wyrobienie stabilnej osi jako warunku powtarzalnej formy. 

 

• Ćwiczenia na małych porcjach gliny. 

• Korekta postawy ciała i nacisku dłoni. 

• Praca nad stabilnością. 

 



 

4. Toczenie formy bazowej (3 h)  

Uczestnicy toczą formę użytkową, ćwicząc podnoszenie ścianek i kontrolę grubości, a 

następnie przechodzą do pracy „seryjnej”, wykonując kilka podobnych naczyń w tych 

samych parametrach. 

 

• Podnoszenie ścianek. 

• Kontrola grubości. 

• Powtarzalność – praca „seryjna” (3 podobne naczynia). 

 

5. Suszenie i obtaczanie (2 h)  

Omówienie fazy skórzastej twardości i jej znaczenia dla obróbki; uczestnicy uczą się 

obtaczania dna, korekty proporcji i wykańczania formy bez osłabiania konstrukcji. 

 

• Etap skórzastej twardości. 

• Toczenie dna, korekta proporcji. 

 

6. Refleksja i analiza błędów (2 h)  

Porównanie pierwszych i ostatnich prac na podstawie pomiarów i dokumentacji, identyfikacja 

typowych błędów technologicznych oraz zapis wniosków w notatkach mentoringowych jako 

plan dalszej pracy. 

 

• Pomiar form. 

• Porównanie pierwszej i ostatniej pracy. 

• Notatki mentoringowe. 

 

 

Ewaluacja: 

• porównanie wymiarów naczyń 

• dokumentacja fotograficzna etapów 

• autorefleksja uczestnika 

 

 

 

 

 


